
Extrudervorbehälter
Die saubere Produktzuführung für kontinuierliche 
Extrusions- und Mischprozesse

In Extrusionsprozessen ist es wichtig, einen gleichmäßigen Produktstrom zu erreichen. 
Doch häufi g stauen sich zugeführte Schüttgüter im Extrudereinlaufbereich oder haften an den Wan-
dungen an. Der ROWEFLEX®  Extrudervorbehälter bietet dem Kunden die fl exible Lösung für das 
Zusammenführen mehrerer Produkte. Durch seine Bauweise passt er sich fl exibel an die Anlage des 
Kunden an und kann im Gegensatz zu üblichen Metalltrichtern einen reibungslosen Produktions-
ablauf erzielen. Alle Austragshilfen befi nden sich außerhalb des Produktraums und beeinträchtigen 
nicht den freien Produktstrom. Es entstehen keine Verunreinigungen des Produktes.
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  Vorteile 
des ROWEFLEX® Extrudervorbehälters:

• Flexibler Übergang vom Dosiergerät zum Extruder
• Anpassung der Ein- und Ausläufe 
 an die Gegebenheiten vor Ort
• Sondergrößen nach Kundenwunsch
• Verschiedene Gummiwerkstoffe für 
 unterschiedlichste Einsatzgebiete
• FDA-konform
• Elektrisch ableitfähig für den Einstz 
 in einer ATEX-Zone

  Einsatzgebiete
des ROWEFLEX® Extrudervorbehälters:

• Extrusion
•  Lebensmittel
• Color- und Masterbatchhersteller
• Mischerzuführung

Bei Verwiegeprozessen ist eine gute Waagenentkopplung  unerlässlich.
Der ROWEFLEX® Vasenkompensator entkoppelt durch seine hochfl exiblen Membrane die 
Waagen besonders gut von Störeinfl üssen. In der vasenförmigen Kontur bilden sich weniger 
Anhaftungen und er ist gut zu reinigen.
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Abb.: Extrudervorbehälter mit fünf Einläufen
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Extrudervorbehälter VE 1015-2-5886

Material siehe Tabelle
Querschnitt oben oval, 330 x 160 mm
Querschnitt unten rund, Ø  150 mm
Höhe gesamt 580 mm
Gewicht 23 kg

Extrudervorbehälter VE 1015-3-6000

Material siehe Tabelle
Querschnitt oben dreieck, 411 x 411 x 411 mm
Querschnitt unten rund, Ø  150 mm
Höhe gesamt 580 mm
Gewicht 28 kg

Extrudervorbehälter VE 1015-4-6026

Material siehe Tabelle
Querschnitt oben viereck, 340 x 340 mm
Querschnitt unten rund, Ø  150 mm
Höhe gesamt 580 mm
Gewicht 31 kg

Extrudervorbehälter VE 1015-5-6091

Material siehe Tabelle
Querschnitt oben rund, Durchmesser 520 mm
Querschnitt unten rund, Ø  150 mm
Höhe gesamt 580 mm
Gewicht 33 kg

Extrudervorbehälter VE 1015-6-6048

Material siehe Tabelle
Querschnitt oben rund, Durchmesser 520 mm
Querschnitt unten rund, Ø  150 mm
Höhe gesamt 580 mm
Gewicht 35 kg
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Auszug aus dem Materialportfolio

Material
Bezeichnung Farbe FDA-konform El.Leitfähig

NK Naturkautschuk beige - -

NK Naturkautschuk weiß + -

PG Naturkautschuk grau - -

CR Neoprene weiß + -

CR Neoprene schwarz - +

EP EPDM schwarz + +

EP EPDM weiß + -

NBR Perbunan schwarz - +

NBR Perbunan weiß + -

SI Silikonkautschuk hell + -

ROWEFLEX®

Der Extrudervorbehälter wird einbaufertig mit der entsprechenden Anzahl von Kolbenrüttlern geliefert. Wir beraten 
Sie gerne bezüglich Sonderausführungen mit asymmetrischen Einläufen oder speziellen Sonderanfertigungen.

Wir unterstützen Sie gerne bei der Auswahl des passenden ROWEFLEX® 
Materials. Bitte sprechen Sie uns diesbezüglich an.


